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1. Dane techniczne.

Zasilanie:

e napigcie zasilanie ........cccoeevieeeiiieeniiee e, 100-240VAC /+10% /50Hz-60Hz
L 0 T0) o107 g o1 - Yo L1 AR US USRS 0,27-0,16 A

e napigcie zasilania przetwornikOw ..........cccceeeeriieneene 5VDC

e napigcie Sterowania WejSC .....uvvvrnirierriiirennrieeenireeenneeens 10 -24 VDC

LI 72101574 01 (16745111 (IO USSR 2x500mA (zwtoczny)

Dane funkcjonalne:
e pomiar w jednej osi

o wyswietlacz pomiarowy zielony, 7 cyfr plus znak, wysokos$¢ cyfry 14mm
e wyswietlacz informacyjny zielony, 4 znaki , wysokos¢ 9mm
e sygnaly wejsciowe w standardzie RS422
e rozdzielczo$¢: 0,05um; 0,1um; 0,2um; 0,5um; lum; 2um; Sum; 10um; 50um;
100um; Imm
e maksymalna czestotliwos¢ sygnatow wejsciowych ....... 4 MHz
e opcjonalnie do 8 wyjs¢ przekaznikowych (0,5A/30VDC) i do 8 wejsc .
e opcjonalnie 1 wejscie na sonde krawegdziows
e opcjonalnie interfejs szeregowy RS232C
Sygnaty :
Gniazdo D9 dla przetwornika (sygnaty w standardzie RS422 )
1 2 3 4 5 6 7 8 9
ekran /RI /B /A +5V RI B A GND
Gniazdo D9 dla przetwornika (sygnaty pojedyncze ) - opcja
1 2 3 4 5 6 7 8 9
ekran RI B A +5V - - - GND

Gniazdo D15 wejs¢

1 2 3 4 5 6 7 8 14 15

INP8 | INP76 | INP6 |INP5| INP4 [INP3 INP2 INP1 -Uz  |+Uz (10-24)V

Gniazdo D9 wyjs¢

1 2 3 4 5 6 7 8 9

OuUT6 ouT7 ouT8 COM OuUT1 OUT2 | OUT3 | OUT4 | OUT5

Inne:

®  WYMIATY .eovvvveeiiieiieeieenieeieeene 255mm x 150mm x 95mm

®  MASA ...ooooiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeel 1,8kg c €
e temperatura przechowywania ... -30 do +60 °C

e temperatura Pracy ...........cceeeenns 0 do +40 °C

Konstrukcja i produkcja czytnikow oparta jest na normach zharmonizowanych.




2. Uwagi wstepne.

Czytniki serii LP zostaty starannie zaprojektowane aby zapewni¢ lata bezpiecz-
nej i niezawodnej pracy.

OSTRZEZENIE

Ze wzgledu na ochrong przeciwporazeniowsg zaleca si¢ przestrzeganie przez uzyt-
kownika podstawowych srodkow ostroznosci, a przede wszystkim zastosowania
zerowania lub uziemienia. Czytniki sa przewidziane do instalowania wewnatrz po-
mieszczen , w warunkach przemystowych (hale przemystowe). Nie nalezy instalowac
czytnikow w pomieszczeniach zbyt wilgotnych, w poblizu silnych zrodet ciepta (np.
klimatyzatory, promienie stoneczne itp.). Przed przystapieniem do montazu, podia-
czenia oraz czynnosci serwisowych, nalezy zapoznacé si¢ szczegdtowo z instrukcja
obstugi czytnika LP.

Czytnik jest przyrzadem przeznaczonym do pracy na obrabiarkach, umozliwiaja-
cym pomiary przemieszczen w jednej osi. Czytnik moze wspotpracowac z przetwor-
nikami przemieszczen liniowych (linialami ) oraz przetwornikami obrotowo-
impulsowymi umozliwiajac pomiar kata. Dodatkowo moze by¢ wyposazony w in-
terfejs szeregowy RS232C do wspotpracy z komputerem.

W przypadku zastosowania w uktadach sterowania przyrzad moze by¢ wyposazony w
8 wejs¢ i 8 wyjs¢ cyfrowych a takze wyjscia 0-10V.

Przyrzad jest wyposazony w nieulotng pamig¢, ktéra umozliwia pamigtanie wartosci
potozenia oraz wprowadzonych parametréw po wylaczeniu zasilania.

Przygotowanie czytnika do pracy polega na podlgczeni przetwornika pomiaro-
wego do zlgcza X umieszczonego na tyle obudowy oraz podlgczeniu zasilania za
pomocg kabla sieciowego zakonczonego obustronnie wtyczkami a takze podtaczeniu
sygnalow wejsciowych i wyjsciowych do odpowiednich ztacz (patrz rys.2).

3. Instalacja czytnika.

Podlaczenie elektryczne dokonuje si¢ poprzez podigczenie kabla zasilajacego do
gniazda 230V/50Hz, podtaczenie enkoderow, gniazda WE/WY, oraz kabla do gniaz-
da RS232 (opcja).

UWAGA:

1. Podlaczenie czytnika LP, moze nastapi¢ wylacznie do sieci zasilajacej
230V/50Hz, wyposazonej w instalacj¢ z przewodem ochronnym, za posrednic-
twem gniazd wyposazonych w bolec uziemienia.

2. Niedopuszczalne jest podiaczenie czytnika do sieci z niesprawng instalacja
uziemiajaca lub bez przewodu ochronnego lub za posrednictwem kabla przedtu-
zajacego bez gniazda z bolcem uziemiajacym.
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Zalecane jest rowniez, ze wzgledu na ochrong przed zakléceniami, ,,wyzerowanie”
obudowy przewodem dokreconym do zacisku zerujacego. Ponadto (jezeli nie zostato
to uczynione przez producenta) nalezy skonfigurowac¢ pracg czytnika pod katem
zastosowanego przetwornika (patrz rozdz. 6.1).

4. Rozmieszczenie elementéw zewnetrznych.

Rys.1 Widok czotowki

wyswietlacz wysSwietlacz
pomiarowy informacyjny

wybor programu
sterownie recame

klawiatura

akceptada

Havwisze kasowanie
funkcyjne programowanie

Rys.2 Widok ptyty tylnej

ghiazdo zacisk

przetwornika  uziemienia  gniazdo

zasilajace

gniazdo
wejsé

gnigzdo
WWES



Rys.3 Wspornik montazowy oraz ramka maskujgca

Czytnik posiada od gory i od totu wsporniki mocujace. Ponizej pokazano
rozmieszczenie otworé6w montazowych. Po zamocowaniu czytnika od wewnetrznej
strony wkretami M4 od zewnatrz nalezy naklei¢ ramke maskujaca.

Rys.4 Rozmieszczenie otworow montazowych

4xM4

142,00 mm
165,00 mm

165,00 mm

260,00 mm

B ————® 153,00 mm




5. Obstuga czytnika.

5.1. Pierwsze czynnosci po zalgczeniu zasilania.

W zaleznosci od konfiguracji czytnika, po zataczeniu zasilania, na wyswie-
tlaczu osi pojawia si¢ ostatnio zapamigtany wymiar lub napis ,,rEF ” (jesli jest zata-
czony odpowiedni tryb referencyjny) oznaczajgcy koniecznos¢ dokonania wzorcowa-
nia potozenia w osi w oparciu o punkt referencyjny na przetworniku pomiarowym.
Dokonuje si¢ tego w sposob opisany ponize;.

5.2. Wzorcowanie ukfadu odniesienia - bazowanie.

Wzorcowanie jest dokonywane w sposob automatyczny w oparciu o punkt referencyj-
ny znajdujacy si¢ na enkoderze oraz krancowke. Procedure trzeba wykona¢ kazdora-
zowo po zalaczeniu zasilania. Nie wykonanie wzorcowania blokuje prace automa-
tyczng sterownika. Po zalgczeniu funkcji nastepuje odjazd na krancéwke a nastepnie
powolny powrdt w czasie ktorego jest wykonywane poszukiwanie potozenia referen-
cyjnego na enkoderze. Po ustaleniu polozenia referencyjnego posuw si¢ zatrzymuje.

5.2.1. Uruchomienie funkcji.

Jesli z jakichs powodow o$ X utraci kalibracj¢ to w dowolnym momencie
mozna jg przywroci¢ . W tym celu nalezy uruchomi¢ tryb wzorcowania poprzez wy-
branie trybu referencyjnego przez nacisnigcie klawisza [REF] . Spowoduje zapalenie
lampki na klawiszu wyboru. Teraz nalezy aby uruchomi¢ naped nalezy nacisnaé
klawisz [F2] — lampka na klawiszu zapali si¢ i naped ruszy w kierunku krancowki.
Po zakonczeniu procedury naped si¢ zatrzyma i odtad na wyswietlaczu informacyj-
nym bedzie wyswietlany napis ,,- -,, oraz lampki na klawiszach zgasng. Wybrana o$
zostanie wywzorcowana a na wyswietlaczu pojawi si¢ prawidlowa warto$¢ odlegtosci
od poczatku uktadu odniesienia.

Uwaga: procedure¢ mozna przerwac i zatrzymac naped przez podanie sygnatu STOP
na wejscie INP4.

5.3. Zadawanie parametrow ciecia.

Zadawaniu podlegaja kolejno parametry:

- Lc — dlugos¢ cigcia,

- LO — dlugos¢ cigecia wyréwnujacego,

- Ld — calkowita dlugos¢ deski

- HP — grubos¢ pity,

- NC —ilo$¢ cigtych detali (tylko do odczytu, obliczany na podstawie danych cigcia)



Symbole parametrow sg wyswietlane na wyswietlaczu informacyjnym a wartosci na
wyswietlaczu osi X

Aby wprowadzi¢ parametry nalezy:

nacisng¢ klawisz / ,

przy pomocy klawiszy strzatek [1] [] wybra¢ parametr,

aby zmieni¢ warto$¢ wybraé o$ X,

wpisaé wartosc,

zatwierdzi¢ klawiszem [ENT]

nastgpnie wybrac inny parametr i wpisywanie powtorzy¢ lub zakonczy¢ procedu-
r¢ naciskajac klawisz

M iy Wy miy Ny =

5.4. Sterowanie napedu w trybie manualnym .

Aby uruchomi¢ naped osi w wybranym kierunku nalezy:

O wybrac o$ X (lampka zapalona)

O nacisnaé i przytrzymaé klawisz [f1] lub [U] (naped zostanie uruchomiony na czas
przytrzymywania klawisza .

O nacisng¢ ponownie klawisz wyboru osi [X] aby wylaczy¢ funkcje (lampka zga-
szona).

Uwaga: naped reaguje na krancowke wybranego kierunku.

5.5. Ustawianie polozenia startowego popychacza.

Polozenie startowe popychacza ,,PS” jest ustalane na podstawie wprowadzonej dugo-
sci deski ,,L.d” 1 jest odsunigte o 100mm od tej dtugosci.

! Zeby uruchomié ustawienie polozenia startowego trzeba wpierw ustawié para-
metry ciecia i wykonaé bazowanie maszyny.

Uaktywnienie funkcji i uruchomienie napedu nastepuje po nacisnigeiu klawisza [F1].
Naped zatrzyma si¢ samoczynnie i funkcja si¢ wytaczy po osiagnieciu potozenia
startowego. W trakcie ustawiania na wyswietlaczu informacyjnym pojawi si¢ napis
»-PS-".

Uwaga: procedure¢ mozna przerwac i zatrzymac naped przez podanie sygnatu STOP
na wejscie INP4.

5.6. Sterowanie napedu w trybie automatycznym .

Sterowanie realizuje cykl rozcigcia deski na jednakowe kawatki. Pierwsze cigcie jest
wyrownujace wg zadanego parametru ,,L.0”. Nastepnie cigte sg kolejno rowne ele-
menty o dtugo$ci wg parametru ,,Lc”. Przed ostatnim cigciem popychacz jest wyco-
fywany o 100mm.
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Uaktywnienie funkcji i uruchomienie napedu nastgpuje po nacisnigeiu klawisza [F2]
lub sygnatem START na wejsciu INP1.

! Praca automatyczna zostanie uruchomiona pod warunkiem , Ze maszyna byla
bazowana po zalaczeniu.

Po zataczeniu funkcji zapala si¢ lampka na klawiszu [F2]

Po kazdym ustawieniu popychacza jest generowany sygnat gotowosci ,,POK” na
wyjsciu OUTS8 (zgodnie z wybranym trybem).

Nastepnie naped czeka na potwierdzenie zakonczenia cigcia, sygnatem ,,COK” na
wejsciu INP2.

Po ostatnim cigciu, w zalezno$ci od wybranego trybu praca automatyczna si¢ konczy
lub naped ustawia popychacz w polozenie startowe ,,PS” (w zaleznosci od ustawione-

go trybu).
W trakcie pracy wyswietlacz informacyjny pokazuje w jakiej fazie cyklu znajduje si¢
proces cigcia. Napis ,,-00-,, oznacza ci¢cie wyrownujace, napis :----,, oznacza oczeki-

wanie na zakonczenie aktualnego cigcia, napis ,,-01-,, 0znacza pierwsze cigcie wy-
miarowe itp.

! Zastopowanie napedu jest mozliwe w kazdej chwili poprzez podanie sygnalu
na wejscie INP4 .

Prace mozna wznowié¢ po ponownym nacisnieciu klawisza [F2]

5.7. Przeliczanie na cale [inch/mm)]

Nacisniecie w dowolnym momencie klawisza [inch/mm] powoduje przejscie na
pomiar w calach (lampka na klawiszu §wieci si¢). Od tego momentu wyswictlacz
bedzie przeliczal wskazania na cale.



6. Funkcje konfiguracyjne.

6.1. Ustawianie parametréw pracy czytnika.

Konfiguracji dokonuje si¢ w trakcie przygotowywania czytnika LP-18-WA do pracy
na nowym stanowisku w celu ustalenia rodzaju podtaczonego przetwornika. Parame-
try ktorych zmiana nie jest wymagana nalezy zaakceptowa¢ klawiszem [ENT] .
Ustawieniu podlegajg nastgpujgce parametry:

e kierunek zliczania

e rodzaj przetwornika (liniowy / obrotowy)

e rozdzielczos¢ / ilos¢ impulséw na obrot

Czytnik moze pracowa¢ zaréwno z przetwornikami liniowymi (o rozdzielczosci 0,05;
0,1; 0,2; 0,5; 1; 2; 5; 10; 50; 100 Iub 1000um) jak i obrotowymi o dowolnej liczbie
imp/obrot.

e trybreferencyjny

W celu skonfigurowania pracy czytnika nalezy uruchomi¢ funkcje konfiguracji naci-
skajac klawisze:

o |[PRG]
e |[ENT]
e podac kod ,,739”.

Nastepnie nalezy kolejno dla kazdej osi ustawic¢ ponizsze parametry:

e Kkierunek zliczania (na wyswietlaczu osi pojawi si¢ napis: kierunek dodatni -
,dir.P”” lub kierunek ujemny - ,,dir.n”) - zmiany dokonuje si¢ klawiszem [DEL]
a akceptacji klawiszem [ENT]

e typ przetwornika (liniowy-’LIn’, obrotowy ‘rot’) - zmiany typu dokonuje si¢
klawiszem [DEL] a akceptacji klawiszem [ENT].

® rozdzielczos¢
Po wybraniu typu liniowego ustawi¢ rozdzielczos¢ uktadu pomiarowego (na wy-
$wietlaczu osi pojawi si¢ napis ,.I. ,, oraz aktualna warto$¢ rozdzielczosci poda-
na w [mm] - zmiana nastgpuje automatycznie po nacisnigciu klawisza [DEL]

e ilo$¢ impulséw na obrot
Po wybraniu typu obrotowego skasowa¢ aktualng klawiszem [DEL] i wpisac¢
wlasciwg ( zakonczy¢ klawiszem [ENT])

e tryb referencyjny (na wyswietlaczu pojawia si¢ napis ,,rEF”’) — zmiany doko-
nuje si¢ naciskajac klawisz [DEL] a akceptacji klawiszem [ENT] . Mozliwe s3
cztery tryby referencyjne zgodnie z tabelg ponize;.
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nr trybu | uaktywnienie po zalaczeniu wspélpraca z krancéwka
0 nie nie
1 tak nie
2 nie tak
3 tak tak

Jesli chcemy aby wymiar w osi byt podawany jako srednica nalezy dla tej osi wpisac
2 razy wigksza rozdzielczos$¢ niz to wynika z zastosowanego przetwornika.

Jesli o$ ustawiona do pracy z przetwornikiem obrotowym bedzie wyswietlany kat z
rozdzielczoscig do 1 sekundy np. ,,127.23.16” .

6.2. Zadawanie wspoétczynnika skalowania.

Wspoélczynnik ten jest liczbg , ktorej warto$¢ zawiera si¢ w przedziale od
0,000001 do 9,999999.

Aby wprowadzi¢ wspotczynnik nalezy nacisnac klawisze :

[PRG] [ENT]

podac¢ kod ,,635”

wybrac¢ os przyciskiem wyboru osi [X]

[DEL]

wprowadzi¢ wartosci wspotczynnika dla wybranej osi - zakonczy¢ klawiszem
[ENT]

Wspotczynnik skalowania moze znalez¢ zastosowanie do kompensacji niewielkich
nieliniowosSci przesuwu lub jako wspotczynnik korekeji odczytu dla nietypowych
zastosowan.

Sposdb obliczenia wspotczynnika skalowania dla pomiaru liniowego przy pomocy
enkodera zamontowanego na Srubie.

S [mm] , gdzie S —skok sruby
Ws= - N —ilos¢ imp./ obrot
N x4 x R [mm] R — ustawiona rozdzielczosc¢

6.3. Zadawanie kierunku zliczania.

Programowanie kierunku zliczania zostato opisane w rozdziale 6.1 (jest to jeden z
parametrow konfiguracyjnych.
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6.4. Konfiguracja funkcji sterowania napedu — WA.

Funkcja umozliwia automatyczne naprowadzanie posuwu na zadany wymiar.
Sterowanie napgdem osi X realizowane jest za pomocg 2 wyj$¢ przekaznikowych (po
jednym dla zataczania kazdego kierunku i jednego wyjscia 0-10V dla zmiany pred-
kosci). Odpowiednie wyjscia nalezy potaczy¢ z odpowiednimi wejsciami sterujagcymi
uktadu napedowego. Sposob przyporzadkowania wyjs¢ pokazuje tabela ponizej. Opis
ztacza znajduje si¢ w rozdziale 1.

6.4.1. Zadawanie parametrow regulacji dla napedu.
Parametr Xo to warto$¢ drogi dochodzenia z predkosciag Umin.
Offset Xm jest to parametr, ktory okresla wielko$¢ wyprzedzenia przed osiagnigciem
wymiaru docelowego przy ktorym rozpoczyna si¢ redukowanie napigcia na wyjsciu
sterujagcym OUT1.

Parametr Umin to warto$¢ napigcia , do ktorej regulator obniza napigcie sterujace
podczas dochodzenia do zadanego potozenia.

Parametr Tn okresla warto$¢ czasu narastania napigcia sterujacego od momentu
rozpoczgcia sterowania napedem osi.

Parametr Ust jest to warto$¢ napigcia, ktora jest podawana na wyjscie sterujace pod-
czas wykonywania wzorcowania uktadu pomiarowego na punkcie referencyjnym lub
podczas pracy w trybie sterowania ,,regcznego”.

Rys. 5 llustracja sposobu dziatania funkcji sterujgcej

Hwy
A

Umax=10V

Umin

-Xm -Xo Xo Xm
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Tabela opisu parametrow regulacji

numer PA1 PA2 PA3 PA4 PAS
nazwa Xm Xo Umin Uust Tn
zakres 0-99.99 0.000-9.999 0-99 0-99 0.0-9.9
(10.000) (1.000) (20) (99) (5.0)
warto$¢ | drogawmm | drogawmm | % z Umax | % z Umax czas [sek]

* w nawiasach podano warto$¢ nastaw fabrycznych, Umax = 10V

Aby zaprogramowaé parametry regulacji nalezy:

O nacisngc kolejno klawisze [PRG] , [ENT)]
O poda¢kod ,,530”
O wybrac parametr klawiszami strzatek [MM] lub minus [U]
(wyswietlacz informacyjny pokazuje numer parametru)
[DEL]
wpisaé wartos¢
[ENT)]
zakonczenie procedury i zapis do pamigci nastgpuje po nacisnigciu [PRG]

[y iy iy ]

6.4.2. Ustawianie parametrow trybu sterowania.

Programowane sa dwa parametry:
- tryb sygnatu POK (sygnalizacja ustawienia pozycji)
- tryb ustawiania pozycji startowej PS po zakonczeniu cyklu.

Tabela trybu sterowania

nr trybu Sygnal POK Ustawianie pozycji PS
0 Impulsowy Nie
1 Zwarcie styku po ustawieniu * Nie
2 Impulsowy Tak
3 Zwarcie styku po ustawieniu * Tak

* Styk jest rozwierany po podaniu sygnalu COK na wejscie INP2

Aby zaprogramowac tryb sterowania nalezy:

O nacisngc kolejno klawisze [PRG] , [ENT)]

O poda¢kod ,531”

O na wyswietlaczu pokaze si¢ napis ,,T YPE-0”

O naciskajac klawisz [DEL] zmieni¢ warto$¢ parametru od 0 do 3 wg tabeli trybu
sterowania

O zakonczenie procedury i zapis do pamigci nastepuje po nacisnigciu [PRG]




6.4.3.

Sposob podliaczenia sygnalow sterujacych.

Sposdb przyporzadkowania wyjs¢ pokazuje tabela ponizej. Opis zlacz znajduje si¢ w

rozdziale 1 .

sygnat | X:0-10V| nc nc | DIR- | DIR+ nc | START | POK |wspoiny
wyjscie | OUT1 |OUT2 | OUT3| OUT4 | OUTS5 | OUT6 | OUT7 |OUT8| COM
nr styku 5 6 7 8 9 1 2 3 4

Sposdb przyporzadkowania wej$¢ pokazuje tabela ponizej. Wejscia sg uaktywniane
poprzez chwilowe zwarcie do wspolnego styku nr 14 (-Uz).

Rys.6 Przykiad podiqczenia sygnatu wyjsciowego do jednostki sterujgcej

sygnal START COK STOP | REF ON KR - KR+ |-Uz(12V)
wejscie INP1 INP2 INP4 INP6 INP7 INP8 zasilanie
nr styku 8 7 5 3 2 1 14
KR+  INP8 3 A
KR-  INP7T 3 A
REF_ON INP6 2
STOP  INP4 =42
COK INP2 LT
START INP1 _| 8
-Uz 14 /"f' ﬂ ﬂ
outs _.13 POK
outs L~
ouT7, 12 X-Start
ouTs b 9 DIR +
ouT4 | _~18 DIR -
OUT1 @ 5 X Input 0-10V
coMm 4 ov
DRO LP-18 motor driver

! W przypadku podlaczenia wyjsé do cewek przekaznikéw nalezy stosowaé przekaz-
niki z cewkami DC i diody przeciw przepigciowe.
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6.4.4. Podlaczenie krancowek.

Aby mozna byto uruchomi¢ sterowanie napgdem trzeba podlaczy¢ krancowki (ze-
zwolenie gdy sygnal zwarty). Krancéwka KR- dziala w kierunku X- a krancowka
KR+ w kierunku X+. Jesli w trakcie pracy automatycznej zostanie najechana kran-
cowka to praca zostanie przerwana.

Praca w trybie recznym jest rowniez blokowana po najechaniu krancowki wybranego
kierunku.

W przypadku braku krancéwek w ich miejsce nalezy podpiaé zwory.

6.4.5. Ustawianie zera ukladu pomiarowego.

Zero uktadu pomiarowego nalezy ustawi¢ na podstawie pomiaru dlugosci wzor-
cowej w ustalonym potozeniu uktadu pomiarowego. Czynno$¢ ta wykonuje si¢ tylko
raz w celu ustalenie poczatku uktadu pomiarowego lub w przypadku stwierdzenia
rozkalibrowania si¢ uktadu pomiarowego.

! Przed ustawieniem zera nalezy wykona¢ bazowanie maszyny.

Aby ustawi¢ zero uktadu nalezy ustawi¢ popychacz w znanym potozeniu ( wzor-
cowym). Nastepnie nalezy zaprogramowaé ten wymiar nie zmieniajac polozenia
uktadu pomiarowego.

Programowanie wymiaru wykonuje si¢ w sposob nastepujacy:

O nacisng¢ kolejno [PRG] [ENT)]

O poda¢ kod,,609”

O wprowadzi¢ zmierzong warto$¢ - zakonczy¢ klawiszem [ENT]

N

Kolejnosé czynnosci przy uruchamianiu.
o Podlaczy¢ enkoder i sygnaty sterujagce we/wy,

e Zaprogramowac¢ parametry enkodera i parametry regulacji i parametry sterowa-
nia,

e Uruchomi¢ naped w trybie recznym, sprawdzi¢ prawidlowos¢ kierunku zliczania,
kierunku sterowania napgdem i dziatanie krancowek.
Wymiar powinien narasta¢ i mie¢ znak dodatni przy odjezdzaniu od pity, jesli jest
odwrotnie zmieni¢ kierunek w konfiguracji enkodera.
Kierunek sterowania po nacisnieciu klawiszy strzatek: na plus (od pity) [11] lub

minus (do pity) [U]. Jesli jest odwrotnie zamieni¢ podiaczenie sygnatow steruja-
cych falownikiem DIR+/DIR-,

e Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ dziatania krancowek,

e Wykona¢ procedure bazowania a nastgpnie zerowania uktadu pomiarowego.
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8. Ograniczenia.

Pozycjonowania automatycznego nie da si¢ uruchomic jesli czytnik jest w trybie
programowania lub nie zostato wykonane bazowania.

Przy zataczonej funkcji F2 nie mozna wykona¢ zadnej operacji na czytniku.

Nie mozna sterowa¢ napedami jezeli nie sg podiaczone wytaczniki krancowe lub

zwory na wejsciach INP7 i INPS.

9. Problemy.

Objawy

Dziatanie

Nic sie nie dzieje po zatgczeniu.

Sprawdzi¢ sposob doprowadzenia napiecia.
Sprawdzi¢ bezpieczniki.

Odczytywane wartosci potozenia
sg nieprawidtowe.

Sprawdzi¢ konfiguracje enkodera (patrz
6.1).

Sprawdzi¢ wartos¢ wspétczynnika skalowa-
nia (patrz 6.2).

Sprawdzi¢ podigczenie enkodera.

Komunikat ,,Er-1” pojawia sie na
wys$wietlaczu informacyjnym.

Oznacza uszkodzenie plyty gtéwnej czytni-
ka.

Komunikat ,,E” pojawia sie na
wyswietlaczu osi.

Oznacza przepetienie licznika osi. Wyko-
naé procedure wzorcowania na punkcie
referencyjnym lub wyzerowa¢ wyswietlang
warto$c .

Po zatgczeniu zasilania, na wy-
Swietlaczu informacyjnym, poja-
wia sie komunikat ,,Cd-3".

Oznacza utrate konfiguracji. Moze by¢ spo-
wodowane uszkodzeniem pamieci czytnika.




