
L18B INSTRUKCJA MONTA¯U
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Rys.2  Sygna³y

L18B-A (sinusoidalny)
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Rys.1 Wymiary i tolerancje
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F    - prowadnica maszyny
ML -d³ugoœæ pomiarowa
P    -punkty pomiarowe do
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kierunek dodatni

Kabel 5mm (LIFYCY 4x2x0,08)
opcjonalnie peszel 10mm
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Z³¹cze okr¹g³e  C9 (sinus 11uA) Z³¹cze p³askie D9 (TTL)

L18B-F (prostok¹tny)



1.Wymagania odnoœnie powierzchni monta¿owych i sposobu monta¿u

1.1 Przygotowaæ bazy monta¿owe na obiekcie z tolerancjami nie wiêkszymi ni¿ podane na
jednym z trzech schematów z  rys. 3.
1.2 Jest preferowane aby montowaæ obudowê linia³u do ruchomej czêœci obiektu a g³owiczkê do
nieruchomej.
1.3 Nie nale¿y montowaæ przetwornika wargami uszczelki do góry ze wzglêdu na zabezpieczenie
przed zanieczyszczeniami . Jeœli istnieje ryzyko zabrudzenia lub  uszkodzenia mechanicznego
przetwornik nale¿y os³oniæ na ca³ej d³ugoœci k¹townikiem z blachy (os³onê uszczelniæ silikonem).

2. Porz¹dek monta¿u

Równoleg³oœæ p³aszczyzn sprawdzaæ przy pomocy czujnika zegarowego na wszystkich
powierzchniach monta¿owych.

2.1 Wywierciæ otwory M4-H6 w przygotowanej powierzchni bazowej dla zamocowania g³owiczki i
korpusu linia³u œrubami.
2.2 Bez usuwania zabezpieczeñ transportowych g³owiczki zamontowaæ korpus linia³u œrubami i
ustaliæ wstêpnie jego pozycjê. Nastêpnie usun¹æ zabezpieczenie transportowe
i delikatnie przesun¹æ g³owiczkê w stosunku do skali tak aby uzyskaæ szczelinê pomiêdzy
g³owiczk¹ a korpusem ok. 1mm (sprawdziæ szczelinomierzem).
2.3 Dokonaæ ustawienia korpusu linia³u w stosunku do prowadnic maszyny (punkty pomiarowe P1
do P4) uzyskaæ wymagan¹ równoleg³oœæ 0,1mm. Nastêpnie ostatecznie dokrêciæ œruby mocuj¹ce
(maksymalny monent 1,6Nm).
2.4 Dokonaæ ustawienia g³owiczki i dokrêciæ œruby mocuj¹ce (maksymalny moment 2,8Nm).
2.5 Ostatecznie sprawdziæ zgodnoœæ z wymaganiami zamocowanie linia³u na obiekcie.

3. Sprawdzenie przemieszczenia
Dokonaæ przemieszczenia czêœci ruchomej w obie strony i sprawdziæ czy wielkoœæ
przemieszczenia nie jest wiêksza od d³ugoœæi pomiarowej ML.
Sprawdziæ czy minimalny promieñ zgiêcia kabla nie jest mniejszy ni¿ 50mm.
Czy punkt referencyjny znajduje siê w strefie przemieszczenia.

4. Po³¹czenie elektryczne.
Po³¹czeñ elektrycznych dokonaæ zgodnie z Rys.2 . Ekran elektryczny ³¹czyæ na obu koñcach.

UWAGA !

UWAGA! Œruby transportowe M3x20 i przek³adkê g³owiczki mo¿na usun¹æ po wykonaniu
operacji z punktu 2.2

Linia³ przykrêcaæ do obiektu stron¹ bez napisów

F - prowadnica maszyny

Rys.3 Przyk³adowe sposoby monta¿u
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