L1 8 INSTRUKCJA MONTAZU

Rys.1 Wymiary i tolerancje
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(np UHU-plus). Warstwa kleju maks. 0,2 mm.

Rys.2 Sygnaly

Dla ML powyzej 620 mm obudowa powinna byc przyklejona zywiga/!loksydowa
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L18-F (prostokatny)
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1.Wymagania odnosnie powierzchni montazowych i sposobu montazu

UWAGA ! Liniat przykreca¢ do obiektu strona bez napiséw

1.1 Przygotowaé bazy montazowe na obiekcie z tolerancjami nie wiekszymi niz podane na
jednym z trzech schematow z rys. 3.

1.2 Jest preferowane aby montowa¢ obudowe liniatu do ruchomej czeéci obiektu a gtowiczke do
nieruchome;.

1.3 Nie nalezy montowac przetwornika wargami uszczelki do gory ze wzgledu na zabezpieczenie
przed zanieczyszczeniami . Jesli istnieje ryzyko zabrudzenia lub uszkodzenia mechanicznego
przetwornik nalezy ostoni¢ katownikiem z blachy na catej dlugosci (ostone uszczelnic silikonem).

2. Porzadek montazu

UWAGA! Sruby transportowe M3x20 i przektadke gtowiczki mozna usuna¢ po wykonaniu operaciji
z punktu 2.2

Roéwnolegtos¢ ptaszczyzn sprawdzac przy pomocy czujnika zegarowego na wszystkich
powierzchniach montazowych.

2.1 Wywierci¢ otwory M4-H6 w przygotowanej powierzchni bazowej dla zamocowania gtowiczki i
korpusu liniatu Srubami.

2.2 Bez usuwania zabezpieczen transportowych gtowiczki zamontowaé korpus liniatu Srubami
M4x20 (podktadki 4mm) i ustali¢ wstepnie jego pozycje. Nastepnie usung¢ zabezpieczenie
transportowe i delikatnie przesung¢ gtowiczke w stosunku do skali tak aby uzyskac szczeline
pomiedzy gtowiczkg a korpusem ok. 1mm (sprawdzac szczelinomierzem).

2.3 Dokona¢ ustawienia korpusu liniatu w stosunku do prowadnic maszyny (punkty pomiarowe P1
do P4) uzyskaé¢ wymagang réwnolegtos¢ 0,1mm. Nastepnie ostatecznie dokreci¢ sSruby mocujgce
(maksymalny moment 2,8Nm).

2.4 Dokona¢ ustawienia gtowiczki i dokreci¢ sruby mocujgce (maksymalny moment 2,8Nm).

2.5 Ostatecznie sprawdzi¢ zgodnos¢ z wymaganiami zamocowanie liniatu na obiekcie.

3. Sprawdzenie przemieszczenia

Dokonac¢ przemieszczenia czesci ruchomej w obie strony i sprawdzi¢ czy wielko$é
przemieszczenia nie jest wieksza od dtugoséi pomiarowej ML.

Sprawdzi¢ czy minimalny promien zgiecia kabla nie jest mniejszy niz 50mm.

Czy punkt referencyjny znajduje sie w strefie przemieszczenia.

4. Potgczenie elektryczne.
Potaczen elektrycznych dokonac¢ zgodnie z Rys.2 . Ekran elektryczny taczy¢ na obu koncach.

Rys.3 Przyktadowe sposoby montazu
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