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DIAGRAM POLACZEN - KABEL EKRANOWANY W STALOWYM REKAWIE
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PRZEKROJ SKALI
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PRZEKROJ SKALI | PRZETWORNIKA

OBUDOWA SKALI z anodowanego aluminium 39 x 23 mm.

ELASTYCZNE SPRZEGLO do kompensacji btedéw ustawienia i autokorekcji mechanicznej
histerezy.

ZEWNETRZNE USZCZELKI gumowe (dwie uszczelki).

GLOWICZKA sktadajaca sig z bloku czytajacego (P) i ustawczego (T). Wodoodporna obudowa.
UKLAD ELEKTRONICZNY wytwarzajacy sygnat ze ztaczem do szybkiego odtaczania kabla.
WEWNETRZNE USZCZELKI dla dodatkowej ochrony skali (dwie uszczelki).

SKALA ZE STALI NIERDZEWNEJ. Przekroj 18 x 0.305 mm . Lozysko utrzymuije ja luzno
umozliwiajac rozszerzanie.

Wstepne mocowanie enkodera na obiekcie ﬁ)oprzez koncowe nasadki

ﬁst wykonywane przez dwie sruby M4x30. Do mocowania sg rowki.
ocowanie obudowy modutowej jest wykonywane przy uzyciu tych
samych srub M4x30'wedtug szczegotowej instrukcii.




Przed przystapieniem do montazu linialtu modulowego prosz¢ doktadnie
przeczyta¢ ponizsza instrukcjg. Jako$¢ produktu jest w petni zabezpieczona przed
btgdami produkcji przez okres 12 miesigcy. Producent jest zwolniony z wszelkich
roszczen w przypadku uszkodzen wyniklych z nieprzestrzegania instrukcji lub
tolerancji montazowych co powoduje anulowanie gwarancji..

Podczas montazu , usun nagromadzone widra , ktére moga przeszkadzaé w
swobodnym przemieszczaniu si¢ ruchomych cze$ci. Zalecana jest ostona z cienkiej
blachy dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem od upadajacego narzgdzia lub
materiatu a takze przed wnikaniem oleju.

UWAGI WSTEPNE

® Nie usuwaj dwoch mocujacych podporek , ktére utrzymuja glowiczke w
prawidtowej pozycji (pozwdl im przesuwaé si¢ wzdhuz skali) i wykonuj
montaz doktadnie zgodnie z tolerancjami montazowymi.

® Ze wzgledu na doktadno$é , liniat powinien by¢ zamontowany tak blisko stotu
lub wrzeciona jak to mozliwe (W sposob dostepny i bezpieczny). Montuj liniat
uszczelkami w dot 1 z dala od elementdéw tnacych lub rozpylajacych.

® Aby unikna¢ i zapobiec kontaktowi kabla z elementami wystajacymi,
glowiczka powinna by¢ nieruchoma a skala ruchoma.

® Dla najwigkszej dokladnosci powinny byé uzyte
dystansowe odsuwajace liniat od stohu.

sztywne podkladki

MOCOWANIE SKALI

® Zamocuj dwa konce skali srubami M4 x 30. Otwory ulatwiaja pierwsza
regulacj¢ ustawienia. Zamocuj posrednie otwory uzywajac tego samego typu
$rub.

® Uzywajac czujnika zegarowego,
rysunek).

sprawdz poprawno$¢ montazu (patrz

¢ Dala zamocowania glowiczki uzyj otworéw mocujacych M5 (moga by¢
rowniez uzyte jako otwory na $ruby M4). Gtowiczka musi by¢ przymocowana
poprzez odpowiedni wspornik. Jej pozycja musi by¢ taka aby zapobiec
uszkodzeniu przy pelnym przesuwie osi maszyny.

® Zamocuj glowiczke, usun plastikowe wsporniki 1 sprawdz tolerancje. Kazda
niedoktadno$¢ musi by¢ poprawiona (trzy kotki utatwiaja korekcjg).

® Upewnij si¢ , ze linial i kabel (ekran nie jest konieczny) moga poruszac si¢ w
pelnym zakresie bez zaklocen.

UZYTKOWANIE I KONSERWACJA

Liniat nie wymaga zadnej konserwacji a prawidtowe uzytkowanie gwarantuje
wlasciwa pracg. Kazda nieprawidtowo$¢ powinna by¢ zgtaszana producentowi w
celu naprawy lub wymiany uszkodzonej czgéci. Po naprawie zweryfikuj tolerancje
montazowe i wyreguluj ewentualne niedoktadnosci.

WEASNOSCI MECHANICZNE

PODZIALKA , p 400 40 20
DOKLADNOSC , p/m +10 +5 +3/5
ROZSZERZALNOSC 10,6x10° °C"!

T nom.=20° C +0,1 °C
MAKSYM PREDKOSC, m/min 120 80 60
MASYM. PRZYSPIESZENIE 40 m/c?
m\glssk ODPORNOSC NA < 4N (04 kg)

OCHRONA TP 54 DIN 40050/IEC 529

TEMPERATURA PRACY 0... 50°C
Wilgotnos¢ wzgl. 20 ..80%

TEMPERATURE

PRZECHOWYWANIA -20°C -... 70°C

WEASNOSCI ELEKTRYCZNE

SENSOR - Nadajniki

Fototranzystor — Led

ZASILANIE 5V DC— lub
12V DC £5%
POBOR PRADU Typowo
65 mA (5V)
SYGNALY Dwie fale prostokatne +

zero referencyjne

PRZESUNIECIE FAZOWE

90° + 5° elekt.

SYGNAL NEGACJI przez Line-Driver
POLACZENIA
KOLORY ayiscie | LINE- | Nr pin
PRZEWODOW 1 pros DRIVER | na zlaczu
katnej D15

Green U2 Ul 3
Bialy Ul U2 4
Czerwony V+ V+ 1
Niebieski 0V 0V 2
Ekran Ekran Ekran 6
Brazowy Ul uo 5
Pomarancz - ul 13
Jasnoniebieski - u2 14
701ty - 10 15




Il. MONTAZ MODULOWEGO ENKODERA
0 MONTAZ KASET

$ruby M2.5x12 ;

1.1  Pofacz moduly na czopach zgodnie z numerami na etykietach modutow A000 M1 (= ”A”), A000
M2, A000 M...... .

1.2 Naprezaj stopniowo do konca cztery sruby taczace M2,5x12 , dostarczone z linialem.

1.3 Wykonujac ta oraz kolejne operacje nie forsujac punktow taczacych, opierajac linial na
przeznaczonej do tego powierzchni .

@ WKLADANIE TASMY

powierzchnia grawerowana szczeliny
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wsuwania
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wsuwania

2.1 Nie rozwijaj catkowicie tasmy przed wsunigcie do obudowy poniewaz moze to spowodowac
niezamierzone uszkodzenie lub sfaldowanie.

2.2 Sciezka odczytowa nie jest centryczna na powierzchni tasmy. Prosze zalozy¢ tasme zgodnie z
opisem “A-A” dla uzyskania prawidtowej pozycji $ciezki .

2.3  Wsuna¢ tasmg w rowki obudowy.

24 Odwijaj tasme podczas wsuwania w obudowe i rownoczesnie czy$¢ grawerowana powierzchnig
uzywajac rozpuszczalnika odttuszczajacego takiego jak alkohol. Jesli wsuwanie staje si¢ trudne
poruszaj tasme do przodu i do tylu bez wywierania nadmiernego nacisku .



© MOCOWANIE PODZIALKI @

3.1

3.2

33

Przymocuj blok nr 1 do taSmy uzywajac Srub M2x5 (trzymajac skalg na zewnatrz okoto 10
cm od prawego konca obudowy ).

Wykonaj to samo z lewego konca tasmy (to znaczy wyciagnij ja na zewnatrz ok. 10 cm od
lewego konca obudowy i zamocuj blok nr 1 do tasmy uzywajac srub TC M2x5).

Sprawdz pozycj¢ $rub bloku nr 2 . Musza by¢ w pozycji poczatkowej co oznacza ok. 2mm na
zewnatrz bloku.
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3.5
3.6

Pozycja dwoch sprezyn i blokéw nr 2 i 3 jak na rysunku.

kotki M3x8

Wsun tasme ponownie ok. Smm do obudowy. Obydwa bloki powinny by¢ zawsze zamocowane .
Dokrecaj stopniowo i catkowicie cztery kotki M3x8 w celu zamocowania taSmy wewnatrz
obudowy.

9 MOCOWANIE USZCZELEK GUMOWYCH

4.1

4.2

4.3

4.4

sposoOb zaktadania

Kiedy krawedz gumowej uszczelki jest wsuwana w rowek , warga musi mie¢ zewngtrzne
nachylenie.

Zrdéb konce uszczelki cienkie dla uzyskania tatwiejszego wsuwania i przesuwania w rowku.
Postgpuj do kompletnego wsunigcia (jeden na jeden 1 wewngtrzne jako pierwsze) uzywajac
ptaskich szczypiec , a jesli konieczne, rozciagajac od poczatku w celu zredukowania przekroju 1
uzyskania fatwiejszego wsuwania.

Uzywajac szczypiec zlikwiduj wydtuzenie gumy , naciagaj ja nie odksztatcajac (szczeg6lnie jesli
byta naciagnigta).

Odetnij gumowe wargi wystajace po obu koncach obudowy.



6 WKILADANIE PRZETWORNIKA

sposOb wktadania

chromowane szkto odczytowe

plastikowy wspornik

5.1 Zatoz przetwornik po zweryfikowaniu , Ze chromowana odczytowa ptytka szklana jest czysta.
Czarne plastikowe wsporniki , ktore trzymaja prowadnice , musza by¢ wsunigte I $lizga¢ si¢ bez
utrudnien w ich wtasnych prowadnicach. Po skompletowaniu montazu maja by¢ usunigte,

5.2 Standardowo wypust kabla jest po prawej stronie. W przypadku gdy potrzebny jest wypust kabla
po lewej stronie mozna zainstalowac liniat czolowa powierzchnia do powierzchni maszyny.

@ MOCOWANIE POKRYWEK BOCZNYCH

pokrywki boczne

6.1 Zamontuj pokrywki boczne uzywajac srub M3x18 (3 $ruby na kazda).



@ MOCOWANIE LINIALU

7.1  Prowadz montaz liniatu po doktadnym przeczytaniu instrukcji pokazanej na karcie :
INSTALACJA FOTO-ELEKTRONICZNYCH LINIALOW

© REGULACIA PODZIALKI

8.1 Usun srubg M3x8 ktora jest zamocowana w lewej pokrywce liniatu.

8.2 Przy uzyciu szesciokatnego klucza , dostarczonego z linialem, poprzez otwor po wykreconej
Srubie, dosiggnij wewngtrzny czop systemu napinajacego.

8.3 Wykonaj . ........... obrotow w prawo w celu uzyskania takiego samego stanu ustawienia jak
producent (kazdy obrét daje ok. 20+23 pm/m zmiany liniowe;j).

Ve

8.4 Dokre¢ mocno srubg M3x8 poprzednio usunigta.
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