Instrukcja programowania miernika MA10/4 dla
pomiaru inkrementalnego i SSI (standardowe).

1. FUNKCJE PRZYCISKOW.

Przyciski spetniajg rézne funkcje w zaleznosci od wybranego trybu pracy / patrz
tryb programowania i tryb pracy / . Nacisk na przycisk moze by¢ w postaci
impulsu na jeden lub jednoczesnie dwa lub czasowy.
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Rys. Abb.1 - Funkcje przyciskow.

Przycisk programowania .
Przycisk wyboru - wartos¢
Przycisk wyboru —miejsce
Przycisk potwierdzajgcy —wprowadzanie do pamieci.
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Rodzaje pracy.
Rozréznia sie dwa rodzaje pracy wskaznika , na ktore mozemy wptywac za
pomocg klawiatury wskaznika .

1.Tryb programowania.
Jest to tryb dla przygotowania wskaznika do pracy w zaleznosci od jego
zastosowania.

2. Tryb roboczy.
Jest to tryb pracy stuzacy do wprowadzania funkcji , ktére bedg potrzebne
podczas normalnej eksploatacji miernika .

2. OPIS WYSWIETLACZA MIERNIKA .

Na wyswietlaczu miernika MA10/4 mamy do dyspozycji 12 znakow typu LC.
Ponizsza tabela przedstawia znaczenie i funkcje poszczegdolnych symboli.

2.1. Wykonanie dla pomiaru inkrementalnego i SSI.
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Miejsce Symbol Opis
znaku
1 R Aktywna funkcja pomiaru fancuchowego
1 > Gorna wartos¢ graniczna przekroczona ( tylko dla miernika z
tranzystorowymi wytacznikami krancowymi ) .
1 < Dolna wartos¢ graniczna przekroczona ( tylko dla miernika z
tranzystorowymi wytgcznikami krancowymi )
2-9 Warto$¢ zmierzona. Negatywne warto$ci beda poprzedzone
znakiem ,-, minus, ktéry bedzie umieszczony na miejscu 2
11-12 Jednostka miary — jest programowalna .

3. TRYB PROGRAMOWANIA .

Miernik jest wysytany do klienta w standardowym ustawieniu albo w ustawieniu
zgodnym z zamoéwieniem . Aby wprowadzi¢ zmiany nalezy wejs¢ do trybu
programowania. Zwykle programowanie odbywa sie raz przy pierwszym
uruchomieniu urzadzenia . Mozliwa jest oczywiscie w kazdej chwili zmiana
parametréw i ich kontroli. Opisy, funkcje i programowalne wielkosci sg
przedstawione w nastepnych rozdziatach.

Wejscie do trybu programowania :
Nacisng¢ przez min .5 sek przycisk ,P”

Zakonczenie trybu programowania :
Nie naciskac zadnego przycisku przez min 30 sek albo naciska¢ przycisk ,P” tak
dtugo , az do osiggnie sie koniec listy parametrow.

Wybranie nastepnego parametru :
Nacisng¢ przycisk z gwiazdka , P ,,

Zmiana parametru :
Migajagca cyfra gotowa jest do zmiany — zmiana cyfry za pomoca przycisku ,, A
Za pomocg przycisku , <" — przejscie do nastepnej cyfry, ktorg chcemy zmienic.

Wpisywanie zmian do pamieci:
Nacisna¢ przycisk ,, [? pokaze sie krotko meldunek ,speichern”

4. OPIS PARAMETROW.

W zatgczniku niniejszej instrukcji znajduje sie lista parametréw i ich nastawa dla
miernika wychodzacego z zaktadu oraz niewypetnione rubryki, w ktérych mozna
wpisac¢ parametry dla miernika zastosowanego przez uzytkownika .

Po wejsciu do trybu programowania ( patrz rozdziat 3 ) mozna dowolnie
skonfigurowaé parametry miernika wg potrzeb klienta.



[OV)

4.1 . Lista parametréw dla pomiaru inkrementalnego.

Parametr

Zakres wyboru
Wartosci
parametrow

Opis

SPRACHE:

deu (ewent ger)
eng

Jezyk: deu — niemiecki
Eng- angielski

DEZ:

0;0,0; 0,00; 0,000;
0,0000

Ustawienie przecinka

APU

0...59999

Wskazanie po jednym obrocie —wartos¢ o jakg zmieni
sie wskazanie po jednym obrocie. Jezeli parametr
ustawiony bedzie na ,0” — automatycznie kazdy
wchodzacy sygnat bedzie 4-krotnie zwielokrotniony.

DEVISOR:

1,10, 100, 1000

Wspétczynnik dla dopasowania doktadnosci pomiaru z
rozdzielczo$cig. Przyktadowo doktadnosé pomiaru jest
zaprogramowana na 1/1000. Ale wymagana jest
rozdzielczo$¢ na wyswietlaczu 1/10 , dobierany jest
wtedy wspétczynnik ,100”

STR:

0...59999

llos¢ sygnatéw na obrét . . Jezeli parametr ustawiony
bedzie na ,0” — automatycznie kazdy wchodzacy sygnat
bedzie 4-krotnie zwielokrotniony

REF:

-999999...+999999

Wartos¢ punktu referencyjnego. Parametr ten jest
wpisywany, ,jezeli korzystamy ze skalowania systemu —
patrz rozdziat 6.

OFF:

-999999...+999999

Dowolna wartos¢ korekciji ,ktéra ma wptyw pokazywang
wartos¢ zmierzong. Np. korekcja grubosci narzedzia.

DREHRICHT:

i,e

Kierunek zliczania warto$ci mierzonej .
. —rosnacy zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara
,€ - malejacy zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara

INDEX:

I-lang, O-lang
I-kurz, 0-kurz

Parametr logiki i dtugo$ci sygnatu referencyjnego
Sygnat referencyjny wystepuje tylko raz podczas
jednego obrotu.

»lang”- sygnat indeksu jest szerszy niz 1 sygnat
inkrementalny i jest on sprzezony z sygnatami Ai B
.kurz”’- sygnat indeksu jest taki sam jak sygn. inkrem.
,0” — sygnat indeksu ma pozytywng logike

,1”- sygnat indeksu ma negatywng_logike

RFS:

schlie., 6ffner,
hand

Rodzaj styku mechanizmowego lub zblizeniowego
tacznika punktu referencyjnego.

»Schlie.”- styk normalnie otwarty

,offner — styk normalnie zamkniety

,hand” — w dowolnym potozeniu za pomocg przycisku
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RESET:

aus, ein,
vz.1s, vz.3s

Zezwolenie na resetowanie miernika na
zaprogramowang wartos¢ punktu referencyjnego za
pomocg przycisku , *, ( z gwiazdka)

»aus ,- resetowanie niemozliwe

,ein” — resetowanie czynne

,vz.1s” — resetowanie czynne (wymagane jest 1-
sekundowe nacisniecie przycisku ,* ”

,vz.3s” — resetowanie czynne (wymagane jest 3-
sekundowe nacisniecie przycisku ,* ”

F-KETTM:

aus, ein

Zezwolenie na uzywanie funkcji pomiaru tancuchowego
»,aus” — funkcja zablokowana .
,ein” — funkcja czynna

F-REF/OF

aus, ein

Zezwolenie na zmiane wartosci punktu referencyjnego
lub korekciji w trybie roboczym

,=aus” — funkcja zablokowana bez mozliwosci zmiany.
,ein” — funkcja czynna




[~

ISP aus, ein Funkcja pamietania ostatnio zmierzonej wartosci.
»aus”- funkcja wytgczona , po wtagczeniu napiecia trzeba
wyskalowac miernik ( migajg wyswietlane cyfry).

»ein” — funkcja czynna , po wigczeniu napiecia miernik
wskazuje ostatnio zmierzong warto$¢ pomiaru.

P-TASTE 3s, 5s, 10s, 20s, 30s | Programowalna zwtoka czasowa w sek przy
przetaczeniu miernika z trybu roboczego w tryb
programowania

BAUD: 2400, 4800, 9600, Predkos¢ przekazu na ztaczu miernika :
19200, SIKON.3, Dal opcji miernika z przetagczalnymi wyjsciami musi byé
SCHALT wybrany parametr ,schalt , a dla pracy w sieci
SIKONETZ 3 musi byé zaprogramowany parametr
»SIKON3 ”
ADR: 1...31 Nadanie adresu przy pracy z szyna danych . Parametr

pokazuje sie na wyswietlaczu wtedy ,,kiedy ,BAUD” jest
ustawiony na ,SIKON3”

oGW -999999...+999999 Nastawa wartosci gérnego punktu granicznego.
Parametr pokazuje sie na wyswietlaczu wtedy , kiedy
,BAUD” jest ustawiony na ,SCHALT”

UGw -999999...+999999 Nastawa wartosci dolnego punktu granicznego.
Parametr pokazuje sie na wyswietlaczu wtedy , kiedy
,BAUD” jest ustawiony na ,SCHALT”

F-GRENZ: aus, ein Zezwolenie na zmiane wartosci granicznych w trybie
roboczym. Parametr pokazuje sie na wyswietlaczu
wtedy , kiedy ,BAUD” jest ustawiony na ,SCHALT”
ein- zmiana mozliwa

aus- zmiana niemozliwa.

EINH: -, mm, cm, m, km, Jednostka miary — pokazywana na 11 i 12 miejscu na
in (inch), ° wyswietlaczu.

D.WINKEL.: -5...+4 Nastawa kontrastu na wyswietlaczu

CODE: 00000 Tylko dla serwisu

CONTROL.: aus, ein Tylko dla serwisu.

5. TRYB ROBOCZY.

5.1. Funkcja skalowania miernika (reset).
Warunek — W trybie programowania parametr ,RESET” musi by¢
zaprogramowany na ,ein” lub ,VZ1s” lub ,VZ3s” i miernik nie moze znajdowac sie
w trybie programowania . Jezeli tak jest , naciskajgc przycisk ,0” ( gwiazdka ) ,
miernik ustawia sie na wartos¢ punktu referencyjnego
( korekcji ), ktora jest zaprogramowang pod parametrem REF (OFF).

5.2 Funkcja pomiaru fancuchowego.
Warunek — W trybie programowania parametr ,F-KETTM” musi byc¢
zaprogramowany na ,ein” i miernik nie moze znajdowac sie w trybie
programowania.
* Wigczenie funkcji pomiaru tancuchowego przez nacisniecie przycisku , A ”
» Wyswietlacz zeruje sie , a na miejscu 1 wyswietlacza pojawia sie literka R
jako oznaczenie pomiaru fancuchowego
* Ponowne nacis$niecie przycisku , A 7 powoduje powrdt do pomiaru
absolutnego
» Jezeli podczas pomiaru tancuchowego nacisniemy przycisk ,[
" (gwiazdka ) , miernik zeruje sie , ale nie wptywa to na zapamietang
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warto$¢ absolutng , ktdéra prawidtowo sie wyswietli po opuszczeniu pomiaru
tancuchowego.

5.3 . Zmiana wartosci punktu referencyjnego ( korekcji ) w trybie roboczym.
Warunek — W trybie programowania parametr ,F-REF/OFF” musi by¢
zaprogramowany na ,ein” i miernik nie moze znajdowac sie w trybie
programowania.

» Aby dokona¢ zmiany wartosci punktu referencyjnego (korekcji) w trybie
roboczym nalezy nacisng¢ jednoczesnie przyciski ,P” oraz , A " w
przeciggu 1 sek.

* Woyswietlacz pokaze aktualng zaprogramowana warto$¢ punktu
referencyjnego . Za pomocg przyciskow z tréjkgtami mozna teraz zmienié
warto$¢ punktu referencyjnego i wpisa¢ do pamieci za pomoca przycisku
,00” (gwiazdka ) .

» Po jednorazowym nacis$nieciu przycisku ,P” wyswietlacz pokaze aktualng
zaprogramowana wartos¢ korekcji . Za pomoca przyciskow z tréjkgtami
mozna teraz zmieni¢ warto$¢ korekcji i wpisa¢ do pamieci za pomocg
przycisku ,[0” (gwiazdka ) .

» Ponowne nacisniecie przycisku ,P” lub jego nie naciskanie przez okres 30
sek. spowoduje przejscie miernika do normalnego trybu roboczego

5.4. Zmiana wartosci granicznych w trybie roboczym ( tylko dla miernika z
wyjsciami przetaczalnymi).

Warunek — W trybie programowania parametr ,F-GRENZ” musi byc¢
zaprogramowany na ,ein” i miernik nie moze znajdowac sie w trybie
programowania.

» Aby dokonaé¢ zmiany wartosci granicznych w trybie roboczym nalezy
nacisng¢ jednoczesnie przyciski ,P” oraz , 4" w przeciggu 1 sek.

*  Wyswietlacz pokaze aktualng zaprogramowana wartos¢ gérnego progu
granicznego . Za pomoca przyciskow z trojkatami mozna teraz zmienic
warto$¢ punktu referencyjnego i wpisa¢ do pamieci za pomoca przycisku
,0” (gwiazdka ) .

* Po ponownym nacisnieciu przycisku ,P” wyswietlacz pokaze aktualng
zaprogramowang dolng wartosc¢ graniczng . Za pomocg przyciskow z
trojkatami mozna teraz zmieni¢ wartos¢ korekcji i wpisa¢ do pamieci za
pomocg przycisku ,[0” (gwiazdka ) .

» Ponowne nacisniecie przycisku ,P” lub jego nie naciskanie przez okres 30
sek. spowoduje przejscie miernika do normalnego trybu roboczego.

6.0 Skalowanie miernika .
Skalowanie miernika jest potrzebne :
* Przy uruchamianiu miernika
» Kiedy nie jest zaprogramowana funkcja pamietania ostatnio zmierzonej
wartosci ( kiedy parametr ISP jest zaprogramowany na ,aus” )
* Po wylgczeniu napiecia
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Przy skalowaniu miernik pokaze nam zaprogramowana wartos¢ punktu
referencyjnego. Jezeli zaprogramowang wartoscig jest zero , nastepuje
automatyczne zerowania miernika.

6.1. Skalowanie reczne.
Do dyspozycji mamy dwa sposoby skalowania recznego :

» Skalowanie za pomocg zewnetrznego tacznika ( przycisku ) podtaczanego do
zaciskéw 7 i 9 miernika . W takim przypadku parametr RFS musi by¢
zaprogramowany na ,hand”

» Skalowanie za pomocg przycisku , * ,, ( z gwiazdkg ) . W takim przypadku
parametr RESET musi by¢ zaprogramowany na ,ein” lub ,VZ1s” lub ,VZ3s”

6.2. Skalowanie automatyczne .
Do skalowania automatycznego stosuje sie zawsze tgcznik punktu referencyjnego .
Jest umieszczony tak, ze jego zadziatanie automatycznie wyznacza znane nam
potozenie punktu referencyjnego. Mozna stosowac nastepujagce taczniki:

* Mechanizmowe

» Zblizeniowe z wyjsciem NPN
Warunki konieczne :
Znak indeksu ,dtugi” - Sygnat A +sygnat B + Indeks + tacznik referencyjny

Znak indeksu ,krotki” — Indeks + tgcznik referencyjny

6.3. Ogodlne wskazéwki do dla automatycznego skalowania.

W automatycznym skalowanie nalezy wzig¢ pod uwage korelacje miedzy sygnatem
tacznika punktu referencyjnego a sygnatem indeksu z przetwornika obrotowo-
impulsowego. Dlatego przy montazu tgcznika punktu referencyjnego nalezy
przetwornik tak wyregulowac , aby zawsze podczas zadziatania tagcznika punktu
referencyjnego wystgpit takze sygnat indeksu z przetwornika . Przy czym sygnat z
tacznika punktu referencyjnego moze wystapic tylko jeden raz podczas jednego
obrotu przetwornika.- patrz rysunek ponizej
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Eine Umdrehung- jeden obrét
Referenzgebersygnal — sygnat z tacznika punktu referencyjnego
Indexsignal — sygnat indeksu z przetwornika obrotowo-impulsowego.
Sicher passiv — na pewno nieaktywny ,

Sicher aktiv —napewno aktywny.

Rys . Abb2 — Korelacja sygnatéw podczas skalowania .



6.2. Wskazéwki dla regulacji ustawienia przetwornika.

Zanim zaczniecie Panstwo programowac¢ mierniki wg rozdziatu 5 , nalezy ustawi¢
suport w potozeniu punktu referencyjnego , w ktérym jesteSmy pewni ,ze zadziatat
tacznik punktu referencyjnego. Nastepnie za pomocg przyrzadu nalezy ustawi¢ w
takim potozeniu przetwornik , aby byt zainicjowany sygnat indeksu z przetwornika.
W tym celu nalezy poluzowac sruby sprzegta lub pierscienia zaciskowego
mocujgcego przetwornik a po regulacji ponownie je dokreci¢. Takie ustawienie
gwarantuje prawidtowe wyskalowanie miernika w cyklu automatycznym.

7. PRACA Z SENSORAMI TYPU MSK.
Wspotpraca z sensorami typu MSK wymaga ustawienia odpowiednich parametrow
w trybie programowania.

Parametr : DEVISOR : = 1"
Parametr : INDEX: = ,0-kurz”

Typ sensora | Rozdzielczo$s¢ | Rozdzielczosc | Parametr Parametr Parametr
sensora miernika MA10/4 MA10/4 MA10/4
MA10/4 APU: STR: DEZ:
MSK 210 25 um 10 ym 10 1 0.00
50 ym 10 ym 20 1 0,00
100 pm 100 pm 4 1 0,0
125 pm 100 pm 5 1 0,0
500 pm 100 pm 16 1 0.0
MSK320 0,04 mm 0,01 mm 16 1 0,00
0,05 mm 0,01 mm 20 1 0,00
0,08 mm 0,01 mm 32 1 0,00
0,1 mm 0,1 mm 4 1 0,0
0,16 mm 0,1 mm 64 10 0,0
0,2 mm 0,1 mm 8 1 0,0
0,8 mm 0,1 mm 32 1 0,0
MSK400/1 1 mm 1 mm 4 1 0.
MSK100 1pm 1pum 4 1 0,000
2 pum 1pum 8 1 0,000
5 pum 1pum 20 1 0,000
MSK200 2 pum 1pum 8 1 0,000
4 ym 1 pum 16 1 0,000
5 pum 1pum 20 1 0,000
10 um 10 um 4 1 0,00
MSK500/1 5 pum 1pum 20 1 0,000
10 um 10 um 4 1 0,00
12,5 pm 10 ym 50 10 0,00
20 pm 10 ym 8 1 0,00
25 um 10 ym 10 1 0,00
50 ym 10 ym 20 1 0,00

8. MELDUNKI BLEDOW.
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Miernik MA/4 rozpoznaje niektére btedy i pokazuje na wyswietlaczu.

Meldunek : FULL

Opis : Przekroczenie zakresu pomiaru

Pomoc : Skontrolowa¢ programowanie miernika i dopasowac¢ do wymagan systemu
pomiarowego. Miernik wyskalowac

Meldunek : Wyswietlacz miga
Opis : Miernik byt wtgczony przy zaprogramowanym parametrze ISP: na ,aus”
Pomoc :. Miernik wyskalowac

Meldunek : TIME-AUT
Opis : Nie ma transmisji sygnatow z nadajnika
Pomoc : Sprawdzi¢ potaczenia i nadajnik sygnatow

9. LISTA PARAMETROW DLA POMIARU INKREMENTALNEGO.

Parametr |Zakres wyboru Ustawienie Przyktad Ustawienie
Wartosci fabryczne ustawienie dla | klienta.
parametrow sensora

MSk320 z
rozdzielczoscia
0,1 mm
SPRACHE: Deu, eng deu deu
DEZ: 0 0,0; 0,00; 0,000; 0,0 0,0
0,0000
APU 0...59999 0000,0 4
DEVISOR: 1,10, 100, 1000 1 100
STR: 0...59999 00000 1
REF: -999999...+999999 +00000,0 +00000,0
OFF: -999999...+999999 +00000,0 +00000,0
DREHRICHT: |i, e i i
INDEX: I-lang, O-lang I-lang I-lang
I-kurz, 0-kurz
RFS: schlie., offner, schlie schlie
hand
RESET: aus, ein, aus ein
vz.1s, vz.3s
F-KETTM: aus, ein aus ein
F-REF/OF aus, ein aus aus
ISP aus, ein aus ein
P-TASTE 3s, 5s, 10s, 20s, 30s | 5s 5s
BAUD: 2400, 4800, 9600, 4300 4300
19200, SIKON.3,
SCHALT
ADR: 1...31 31 31
oGwW -999999...+999999 +00000,0 +00000,0
uGw -999999...+999999 +00000,0 +00000,0
F-GRENZ: aus, ein aus
EINH: -, mm, cm, m, km, mm mm
in (inch), °
D.WINKEL.: -5...+4 0 0
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